B Zusammenfassung

Die Werkstoffzerstirung durch Kavitationserosion ist eine hufige Varschleit-

ursacha {n ydraulischen Bauslamenten,

Praxiserfahrungan und Modelluntersuchungen zeigen, dal bei Batrieb hy-
draulischer Anlagen mit HFA-Fllssigkeitan die Werkstoffzarstirung durch
Kavitationserosion besonders hohe Ausmale annimmt, FUr diesen Bereich
ist @sm van besonderer Bedeutung, Uber Kenntnisse zu verflgen, mit deren

Hilfe Kavitationsarosion wirksam vermindert oder verhindart werdan kann,

Die worliegends Arbeit gibt Lsurgsworschldge zue Vermindearung baw.
werhindarung von Kavitationserosion, Dle vorgestellten Malnahmen wer-
den in akiive und passive wnterbeilt,

Untar akiiven Madnahmen werdan kons truktive Lbsungsmdglichkeitan wer=
standen , walche die Entstebung der Kadtation verhindarn oder daren In-=
rersitit stark reduzieren, Das vorgestellte Sthufen=Prinzip sowle das
Hochdruck=Prinzip sind dazu geeignat, Deren Wirlkung wird an mehraran
praktischen Beisplalen uiter Beweis gestellt. Die Grundlagen zue Armsen—
dung dieser Prinzipien wurden ararbeitet und wardan umfassend darge-
atellt .

Passive MaBrahmen werdan dann ergriffen, wenn die Entstebung der Ka-
vitation nicht vermaidbar ist, Dann kamn durch die geeignete  Andarung
won Betrigbsparametern die Kaviationserosion ver-ingsrt ocder durch
Auswahl resiastenter Warkstoffe die Lebensdaver von gefiihrdeten Bautei—
len verlingert werden, Dazu ist die Kenntnis der wichtigaten Einflu-
griBen und deren Wirkungsweise auf die Kavitationserosion rintwandig.
Bazlglich dar Werkstoffauswahl missen Kenntnisse dber die Resistens
unterschiedlichar Werkstoffe vorhander sein.
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Fir dis Urterauchung der Einflulgriben au® dis Kawvitationsarosion wur-
den praxisnahe Versuchsmodells antwicks lb. Anhand umfangraichar Ver=
suche wird die Wirkungsweise ainer vvielzahl wizhtiger Einflufgrdlen dar—
gestellt,

Zur Erleichterung dar Auswahl kavitationsresistentar Konstruktionssark-
stoffe wird sine Warkstofftabella vorgagtallt , die es erlaubt, dis Var=
schlaifkenrmerts einer groen Anzahl von Werkstoffan vergleichen zu
kiinren. Eire MEherungsformael ermbdglicht die Eingruppierung micht un-
ersuchter Warkatoffs anhand mechanischer Wer<stofflcenmwerta in diess
Taballa.

Spaziell fir Guleissrverkestoffe wicd gezeigt , wiz durch eine Verdndarung
der Gafligeausbildung Jis Resisten: geganibe Kervitationserasion gaatei-

gert werdan kann,

Auch die Frage des Einflussea der Oberflichanbearbeitung einas Wark=
stoffes auf dia Kavitationsresistenz wird bahande t. Flr die bei verschie-
denen Werkstoffen unterschisdliche Wirkung der Oberflichenbearbeibung
lassan sich anhand vor REM=Aufnabmen und dikrohdrtermessungan plau=
sible Deutuagan findan.

Die erarbeiteten Manehmen zue Verminderung bow . Verhinderung von Ka-
vitationserosion sind lerwisgend von der Art der eingese t=tan Hydraulik—

fllssigkeit unabhdingig.

Die elgeran Lintersuchungen mit verschiedenan HEA=Fllssigkeiten und
Lintersuchungan von Klelnbreuer S117 mit weiteran Hydraullk=Flissigkei-
ten bestitigen dies. Die Art der vervendeten Fllssigkeit bestimmt owar
die [ntensitht der Kavitationserosion; die Wirkungsweiss der varschisde-
rmen Einflulpacametear bleibt jedoch tendenzmdiig arhalten,
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