10,  Zusammenfassung

Die vorliegende Arbeit beschreibt eine pneumatische umprogrammierbare
Ablaufsteuerung, die zur Steuverung von Prozessen eingesetzt werden

kann.

Die Lleiterschaltbedingungen des FrozeBablaufes kinnen dabel sowohl von
der 2eit als auch von Riickmeldesignalen aus dem Prozefl abhingen.

Die Schriite der Ablaufsteuerung bestehen aus Slicken, die in der Re-
gel in Sollzeit, Befehlsdaten und Kontrolldaten aufgeteilt werden
kiinnen. Die Daten der Bliocke sind auf eimem Lochstreifen gespeichert
und werden {ber einen pneumatischen Lochstreifenleser der Steuerung

singegeben.

Die Speicherung der Sollzeit erfolqt durch sechs aufeinanderfolgende
Zeichen auf dem Lochstreifen in Stunden, Minuten und Sekunden. Die
Kapazitiit der programmierbaren Sollzeit betrdgt 99 Stunden, 59 Minuten

und 59 Sekunden.



Die Zeitbasis bildet ein pneumatischer Impulsgenerator, dessen Im-
pulse durch einen Impulszihler hochpezdnlt wercen. Die jeweils ab-
gelaufene Zeit ist mach Stunden, Minuten und Sekunden am Impulszeh-
ler ablesbar.

Nach Ablauf der Sollzeit beginnt die serielle Verarbeitung der Se-
fehlsdaten, die dann als Steuerbefehle an den Signalsusgingen der
folaufsteverung zur Verfipung stehen. Die suf die Befehlsdaten fol-
genden Kontrolldaten werden seriell mit den jeweiligen Rickmeldesig-
nalen aus dem ProzeB verglichen. Bei ermittelter Ubereinstimmung
aller Kontrolldaten und Hﬁ:knelﬂesignala'heginnt die Verarbeitung
des ndchst folgenden Hlockes.

Wihrend der Verarbeitung der defehlsdaten und der hontrolldaten
werden in der vorgestellien Steuerung zwar die Impulse weiterhin
erzeugt, jedoch nicht vom Zshler gezihlt. Dieser wird bei Erreichen
der Zeitangabe des ndchsten Slockes auf U zuriickgesetzt.
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